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DETECCION PRECISA Y PORTATIL

El BZ100 es un detector de gases portatil y compacto, disefado para la proteccion
personal en ambientes industriales de alto riesgo como refinerias, tUneles, minas y
plantas quimicas. Su bateria integrada ofrece una autonomia de hasta 2 aflos, con
indicadores de vida util y capacidad de exportar datos y registros para un mejor
control operativo.

Detecta gases como H,S, CO y O, alertando mediante sefales visuales, sonoras y
vibracionales en caso de concentraciones peligrosas. Con un tiempo de respuesta
inferior a 30 segundos y carcasa resistente con certificacion IP66, esta preparado
para funcionar en condiciones adversas.

MONITOREO SIMULTANEO Y PRECISO DE GASES

« H.S (Sulfuro de hidrégeno)
«  CO (mondxido de carbono)

« O (oxigeno)
APLICACIONES \

El BZ100 se aplica principalmente en entornos donde la seguridad personal es

crucial, como en industrias petroleras, quimicas, metalurgicas, minas y tdneles
subterraneos. Su uso ayuda a prevenir accidentes y garantizar condiciones seguras K

para los trabajadores en ambientes potencialmente peligrosos.
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ESPECIFICACIONES

Difusién natural Medicion Sensor electroquimico

790 < 30 segundos Recomendacién Aprobado por ATEX (Lineas | y Il
Baterfa de litio de 3.6V, DC 3.6V, 1200mAh [IRadlilSeE Ll (Cal e BN E 7SS

Difusion natural Proteccién IP P66

Aproximadamente 2 anos Sonido de alarma 80dB@ 10cm

Visual, audible y vibratoria Humedad Hasta 95% HR (sin condensacion)
-20°C a 50°C Carcasa Goma

200 registros Dimensiones 61.5mm x 52.8mm x 27mm

Pantalla LCD: Muestra los datos y estados en tiempo real

Indicacion
de estado

Indicadores LED: Diferentes colores muestran diferentes estados de detector

Luz de notificacion: Se ilumina al recibir un comando o estado de alarma en condiciones de poca luz

ESPECIFICACIONES DE DETECCION

Gas Rango de deteccién Alarma baja Alarma alta Indicador de error

cO 0-500 ppm 35 ppm 70 ppm Absolute: + 5ppm, Relative: + 10%
H2S 0-100 ppm 6 ppm 12 ppm Absolute: + 2ppm, Relative: + 10%
02 0-25%VOL 19.5%VOL 23.5%VOL +2% FS

INSTRUCCIONES DE OPERACION

Para encender el dispositivo, mantenga presionado el botén durante 3
segundos.

En el estado normal de monitoreo, presione el botdn dos veces para ver la
temperatura actual, STEL y TWA.

Realice una prueba funcional cada dia para confirmar si el dispositivo de
alarma funciona normalmente.
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CARACTERISTICAS

- Disefo intrinsecamente seguro: Certificado para su uso en atmasferas
potencialmente explosivas, conforme a las normativas ATEX e IECEX.

- Deteccién continua y precisa: Equipado con sensor electroquimico de
alta sensibilidad para gases combustibles, toxicos u oxigeno.

- Pantalla LCD de amplio angulo de visién: Visualizacion clara de valores en
tiempo real, estado operativo y configuraciones, con retroiluminacion.

- Alarmas configurables: Incluye niveles de alarma altos y bajos.

- Conectividad inaldambrica (Bluetooth): Facilita |la transferencia de datos.

- Funciones de autoevaluacién y calibracién: Incorpora prueba automatica
de respuesta diaria (bump test).

- Gestion de datos avanzada: Opcion de configuracion y descarga de
informacién a través de software y mdédulo adicional.

Amplia tolerancia ambiental: Operativo en temperaturas entre -20°C y
50°C, humedad relativa de hasta 95% sin condensacién y presiéon
atmosférica de 90 a 110 kPa.

DISENO Y METODOS DE USO

El BZ100 puede instalarse en el area a monitorear o utilizarse de forma portatil,
sujetandolo al cinturdén, casco, brazo o llevandolo en la mano. Su disefo

intrinsecamente seguro cuenta con certificaciones ATEX e IECEX para uso en

zonas explosivas.

Fabricado en plastico de alta resistencia, es compacto y liviano (61.5 x 52.8 x 27
mm; 85 g) y cuenta con proteccion IP66, lo que lo hace apto para condiciones
exigentes con presencia de polvo, lluvia o salpicaduras.

APARIENCIA CON EL EQUIPO DE CALIBRACION
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